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La presente invention concern e un pro- 
cede pour prelever une quantite determinee 
de beurre aspire dans une cuve de baratte 
ou un autre recipient, ce procede etant ega- 

5 lenient applicable au prelevement d'autres 
matieres plastiques aspirees dans une cuve. 

Le but de Finvention est d 'assurer un 
prelevement exact et un bon foctionnement 
de PappareiL Elle est prineipalement carae- 

0 terisee par le fait que la matiere plastique 
est aspiree dans la cuve par un dispositif 
aspirateur qui la transmet ensuite h un ap- 
pareil a mesurer distinct. 
L 'invention se distingue done des appa- 

5 reils connus dans lesquels le cylindre de 
Fappareil a mesurer est raecorde" directe- 
ment a une ouverture pratiquee dans le 
fond de la cuve dans laquelle est aspiree la 
matiere a prelever. Cet appareil eonnn, 

0 dans lequel le cylindre de Fappareil a me- 
surer fait a la fois office de cylindre d'as- 
piration et de cylindre de mesure, presente 
Pinconvenient qu'il n'est pratiquement pas 
applicable dans de nombreux cas. II en est 

5 ainsi pour les barettes, par exemple qui, 
pour Inspiration du beurre a Petat plasti- 
que a travers une ouverture inf erieure, sont 



0 

munies d'un element ayant par exemple 
une forme conique ou similaire, en enton- 
noir, le sommet du cone ou similaire etant 3 0 
oriente vers le bas. L 'orifice d 'aspiration se 
trouve alors a une faible hauteur du sol et 
il n'est pas possible de monter Pappareil a 
mesurer directement sur la cuve de la baret- 
tes, etant donne que, entre autres raisons, 35 
il faut menager un espace au-dessous de 
Pappareil a mesurer pour la mise en place 
des recipients qui doivent recueillir le beur- 
re apres son prelevement II est alors neces- ■ 
saire de monter Pappareil a mesurer a une 4o 
certaine hauteur au-dessus de Porifiee d 'as- 
piration de la cuve de la baratte. D 'autre 
part, il est neeessaire ou preferable de pla- 
cer Pappareil a une certaine distance de 
cet orifice, ce qui entrains Pemploi d'un lib 
conduit de communication entre Porifice 
d 'aspiration et Pappareil a mesurer. Mais ce 
conduit d 'aspiration presente lui-meme de 
graves inconvenients. Si on veut etre cer- 
tain que le beurre soit reellement aspire a 5o 
travers le conduit vers Pappareil a mesurer, 
il est neeessaire de chauffer ce beurre a un 
degre tel qu'il devienne pratiquement liqui- 
de. Ceci doit etre evite autant que possible 
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etant donne qu'un ehauffage trop pousse 
unit a la qualite du beurre. Par eontre, si 
le beurre n'est que legerement ehauffe de 
faeon a etre tres visqueux (plastique), il 
5 devient pratiquement impossible de Faspi- 
rer a travers un eonduit ayant la longueur 
neeessaire. De toute faeon, raspiration du 
beurre a travers le conduit deinande trop de 
temp? et, d 'autre part, rien n'assure que le 

io cylindre de Fappareil h mesurer se remplit 
reellement. Le prelevement est done incer- 
tain et, par consequent, illusoire. 

Ces inconvenients sont evites grace au 
proeede suivant l'invention, d'apres Iequel 

i5 le beurre est d'abord aspire dans la euve 
par un dispositif aspirateur qui le transmet 
ensuite, par exemple en le refoulant, vers un 
appareil a mesurer separe. Ce dispositif as- 
pirateur peut eommuniquer directement 

20 avec Forifiee d 'aspiration de la euve, meme 
dans le cas de cuves de barattes eommuni- 
quant avec cet orifice d'aspiration par un 
court-conduit d'aspiration. Dans ces condi- 
tions, la matiere ne risque pas de ne pas 

a 5 etre aspiree, meme si elle se presente sous 
une forme tres visqueuse. Le transfert de la 
matiere plastique du dispositif aspirateur 
vers 1 'appareil a mesurer est ensuite assure 
par pression et non par aspiration. On est 

3o done entierement maitre du degr£ de la 
.pression employee, de sorte qu'il devient 
possible de regler parfaitement la vitesse de 
transfert. 

Le dispositif aspirateur employe suivant 

35 1 'invention forme ainsi une sorte de reci- 
pient auxiliaire dans Iequel la matiere est 
aspiree, et duquel elle est ensuite refoulee 
en direction de 1 'appareil a mesurer. Sui- 
vant 1 'invention, ce recipient auxiliaire se 

4o presente de preference sous la forme d'un 
cylindre (cylindre d'aspiration 1 ) dans Ie- 
quel coulisse un piston Fune des ebambres 
de ce cylindre etant reliee directement ou 
par un conduit de communication h Forifiee 

^5 d'aspiration, d'une part, et comportant 
d 'autre part un orifice de communication 
avee un conduit d 'evacuation (conduit de 
refoulement) de la matiere plastique du cy- 
lindre vers 1 'appareil a mesurer, les orifices 

5o ou conduits du cylindre etant par ailleurs 
munis de soupapes a rappel automatique, de 
elapets de retenue ou d'autres obturateurs 



enipeehant le reflux de la matiere vers la 
cuve d'aspiration ou la retro-aspiration 
dans le conduit de refoulement, 55 

Suivant une autre earaeteristique de l'in- 
vention, le cylindre d'aspiration et 1'appa- 
reil a mesurer sont interconnect es ou com- 
manded Tun en fonction de l'autre de faeon 
que le fonetionnement de Fappareil a me- 6o 
surer suit deelenelie en synclironisme avec m 
eelui du cylindre d'aspiration, e'est-a-dire 
que 1 'appareil a mesurer debite une mesure 
de matiere plastique pendant que le cylin- 
dre d'aspiration aspire une certaine quan- G5 
t-ite de la matiere dans la euve d'aspiration, 
tandis que la course de refoulement dans le 
cylindre d'aspiration, par laquelle la matie- 
re est refoulee en direction de Fappareil a 
mesurer, a lieu en meme temps que la course 70 
d'aspiration de ce dernier. 

Pour obtenir que Fappareil a mesurer 
soit entierement rempli le volume du cylin- 
dre d'aspiration est clioisi suivant l'inven- 
tion de preference un peu superieur au vo- 7 5 
lume du cylindre mesureur. 

Un appareil suivant l'invention est dc 
preference eonstruit de faeon que 1'extre- 
mite du cylindre d'aspiration, opposee a la 
chambre recevant la matiere a aspirer et a 80 
refouler, soit reliee a un robinet-inverseur 
ou un autre organe de commande, par Ie- 
quel cette extremite du cylindre peut eom- 
muniquer alternativement avec une source 
de depression et une autre source de sur- 85 
pression, par exemple les conduits d'aspira- 
tion et de refoulement d'un compresseur, de 
preference par 1'intermediaire d'un reser- 
voir en depression et d'un autre reservoir 
en pression, cet organe de commande pou- 90 
vant etre d 'autre part reli^ au cylindre de 
1 'appareil a mesurer pour la commande de 
ce dernier, de faeon que le piston du eylin- 
dre mesureur soit soumis a Faction d'une 
pression pendant que le piston t{u cylindre 95 
d'aspiration est soumis a Faction d'une de- 
pression et inversement. 

Entre le cylindre de Fappareil h mesurer 
et le conduit de refoulement du cylindre 
d'aspiration, on intercale d 'autre part de 100 
preference un distributeur-inverseur, un ti- 
roir-inverseur ou un autre organe inverseur 
a Faide duquel le cylindre de Fappareil h 
mesurer pent etre mis en communication 



avec le conduit de refoulement on avec nn 
oi*ifice de sortie du volume mesure de la ma- 
tiere, eet organe-inverseur etant accouple a 
Porgane de commande pree^demment indi- 
5 que de fagon qu'il soit regie en meme temps 
et proportionnellement a ce dernier, c'est-a- 
dire que, pendant la course d 'aspiration 
dans le cylindre de Pappareil a mesurer, la 
communication soit etablie avec le conduit 
to de refoulement, mais qu'elle soit etablie 
avec Porifice de sortie pendant la course de 
refoulement a Pinterieur du cylindre me- 
sureur. 

L 'invention est representee sur le dessin 
1 5 annexe a titre d'exemple qui montre tres 
sehematiquement un agencement pour la 
mise en ceuvre du procede suivant Pinven- 
tion. 

1 designe une cuve de baratte dont le 

20 fond presente un orifice d 'aspiration 2 mu- 
ni d'un robinet obturateur 3. 4 designe un 
cylindre d 'aspiration dans lequel coulisse 
-en va-et-vient un piston 5. L 'extremity du 
cylindre 4 la plus rapproehee de la cuve de 

a 5 baratte, presente d'une part un orifice 6 
qui pent etre mis en communication avec 
Porifice d 'aspiration de la cuve de baratte 
par un conduit d 'aspiration 7, et d'autre 
part un orifice 8 auquel est raccorde* un con- 
duit de refoulement 9 aboutissant a un ap- 
pareil a mesurer dont le cylindre mesureur 
est indique en 10. Le piston de ee cylindre 
mesureur est indique en 10a. Entre le con- 
duit de refoulement 9 et le cylindre mesu- 
reur 10 est intercale un distributeur-inver- 
seur 12 qui, dans la position representee sur 
le dessin, separe le conduit 9 du eylindre 
mesureur 10, mais met ce dernier en commu- 

4o nication avec un orifice de sortie 18 place 
au-dessus d'un recipient 19 destine a re- 
eeuillir une quantite mesureede beurre. 

L 'orifice 6 du cylindre d 'aspiration 4 est 
muni d'un clanet d 'aspiration 11, permet- 

45 tant 1 'aspiration, vers Pinterieur du cylin- 
dre du beurre que contient le conduit d 'as- 
piration 7. mais empeehant le reflux du 
beurre en direction de conduit. La chambre 
du cylindre d 'aspiration, qui est onposee k 

5o eelle comportant le clanet d 'aspiration et 
1'orifice 6, est reliee par un conduit 13, par 
exemple un tuvau en caoutchouc a un robi- 
net-inverseur 14, par lequel cette chambre 



5 — [945.469] 

du eylindre peut etre reliee alternativement 
au conduit d 'aspiration et au conduit de re- 
foulement d'un eompresseur 15. Entre ce 55 
dernier et le robinet-inverseur sont interca- 
les respectivement un reservoir^ en depres-. 
sion 16 et un reservoir a air eomprime* 17. 
Le robinet-inverseur 14 est d'autre part re- 
lie par un conduit 20 a la chambre du eylin- 6o 
dre mesureur 10 opposee a 1'orifice de sortie 
18, de sorte que le piston 10a du cylindre 
mesureur peut etre alternativement soumis 
a Taction de la pression et de la depression. 
Le robinet : inverseur est par ailleurs aeeou- 

65 

pie au distributeur-inverseur 12 de facon 
que ces deux organes soient actionnees si- 
multanement. Sur le dessin schematique, ce- 
ei a ete indique par le fait que le robinet- 
inverseur et le distributeur-inverseur sont 7° 
accouples Pun a 1 'autre par un arbre 21, 
dont le deplacement angulaire peut etre 
efieetue a Paide d'une tringle de traction 
commune 22, le robinet 14 et le distributeur 
12 etant fixes sur Parbre 21 de facon qu'Us f° 
soient entraines en rotation par celui-ci. 
Pratiauement, le .robinet 14 peut f aire corps 
avec le distributeur 12. De toute facon, le 
robinet 14 peut etre monte* sur Papnareil a 
mesurer en meme temns que le distributeur. ^° 

Le fonctionnement de Pinstallation repre- 
sentee est le suivant : 

Lorqu'on fait demarrer le eompresseur 
15, on obtient en tres peu de temps une de- 
pression dans le reservoir 16 et une pres- ^ 
sion (superieure a la pression atmospheri- 
que) dans le reservoir 17. On ouvre ensuite 
le robinet 3, et le robinet-inverseur 14 est 
place dans la position represents sur le des- 
sin, de sorte que le conduit 13 est mis en 9° 
communication avec le reservoir en depres- 
sion 16. II en resulte que le piston 5 est de- 
plane vers la droite h Pinterieur du cylin- 
dre 4, et aspire ainsi du beurre dans la cuve 
de baratte a travers Porifice 6. Lorsque le 9^ 
cvlindre 4 est rempli de beurre, le robinet 
14 est inverse et etablit la communication 
entre le conduit 13 et le reservoir a air corn- 
prime 17, de sorte aue le piston 5 est pousse 
vers la gauche et refoule le beurre a. travers 100 
le conduit de refoulement 9 en direction de 
1'app.areil a mesurer. Dans cette derniere 
position du robinet 14. le distributeur-inver- 
seur 12 prend une position telle que la com- 
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munication soit etabie entre le conduit de ■ 
refoulement 9 et le cylindre mesureur 10, 
dont la chambre de gauche est en meme 
temps reliee par le conduit 20 au r6- 
5 servoir de depression 16, de sorte que 
le piston 10a est deplace vers la gau- 
che et permet le refoulement du beur- 
re du conduit 9 vers Pinterieur du cy- 
lindre mesureur 10. Lorsque Parbre 21 est 

1 o de nouveau manoeuvre a Paide de la tringle 

de traction 22, de facon que le robinet 14 
et le distributeur 12 prennent les positions 
indiquees snr le dessin, le cote gauche du 
cylindre mesureur 10 est mis en. communi- 

1 5 cation avec le reservoir a air comprint 17, 
et le piston 10a est deplace vers la droite 
et ref oule la quantity mesur£e de beurre que 
eontient ce cylindre, cette dose passant a 
travers le distributeur 12 en direction de 

so Porifiee de sortie 18 pour tomber dans le 
recipient 19 tandis que, simultanenaent, le 
piston 5 effectue une nouvelle course d'as- 
piration et aspire une nouvelle quantity me- 
suree de beurre dans la cuve 1, vers Pint€- 

2 5 rieur du cylindre 4. Ce fonctionnement se 

prolonge jusqu'a ce que la cuve de baratte 
soit vide, et le beurre aspire est en meme 
temps divise en mesures par l'appareil a 
mesurer et evaeue dans les recipients 19 qui 

3o viennent se placer a tour de role sous I'ori- 
fice de sortie 18. 

Pendant la course de refoulement du pis- 
ton 5, le elapet d Aspiration 11 empeehe le 
reflux du beurre vers Pinterieur du eon- 

35 duit d 'aspiration 7 tandis que pendant 
la course d'aspiration le- distributeur 12 
empeehe la retro-aspiration du beurre 
dans l'appareil a mesurer. Eventuelle- 
menV on peut intercaler dans le con- 

4o duit 9 robinet ou elapet spSeial, par 
exempleen communication avec Porifiee 8. 

II y a lieu de noter^ que, pratiquement, 
Tinvention peut etre mise en ceuvre de nom- 
breuses autres manieres, le mode de rSali- 

45 sation precedemment decrit n'6tant indiquS 
qu'a titre d'exemple, pour P explication 
tres schematique du principe de Pinvention. 
Par exemple, 1 'unique cylindre de Pappa- 
reil a mesurer peut etre remplace par un 

5o certain nombre de eylindres qui peuvent 
etre montes cote a cote et auxquels est alors 
distribue le beurre arrivant par le conduit 



de refoulement 9, les differents cylindrea 
mesureurs f onctionnant en synchronisme les 
uns avee les autres. 55 

D 'autre part, quoique le but de Tinven- 
tion soit plus partieulierement Paspiration 
et un preievement determine^ du beurre 
contenu dans une cuve de baratte, il est 
bien entendu que cette invention peut etre 6o 
appliquee au preievement d 'autres mati&res 
plastiques provenant de cuves d'aceumula- 
tion ou d'emmagasinage. 

SESTJMfi : 

1° Procede de preievement du beurre et 65 
d 'autres matieres plastiques provenant 
d'une cuve, earaeterise en ce que la matiere 
plastique est aspiree dans la cuve par un 
dispositif aspirateur et, ensuite, refoul^e 
par celui-ci en direction d'un appareil a ye 
mesurer distinct. 

2° Un orifice d'aspiration de la cuve est 
mis en communication avec un recipient 
auxiliaire dans lequel la matiere est aspirSe 
pour etre ensuite refoulee en direction da 7 5 
l'appareil a. mesurer. 

3° L'appareil pour la mise en ceuvre de 
ce procede* comporte un cylindre (d'aspira- 
tion) dans lequel coulisse en va-et-vient un 
piston, et dont une chambre est munie d'un 80 
orifice relie direetement ou par un conduit 
h Porifiee d'aspiration de la cuve, et d'un 
autre orifice en communication avec un" con- 
duit de transfert Con de refoulement) d£ la, 
mature plastique du cylindre vers Pappa- 85 
reil a mesurer, les orifices dn cylindre d'as- 
piration etant munis de soupapes h, rappel 
automatiane, de clapets de retenue ou d 'au- 
tres obturateurs "pour emneeher le reflux de . 
la matiere vers la cuve d'aspiration, d'une 9° 
part, et sa retro-aspiration dans le conduit 
de refoulement, d 'autre part. 

4° Le cylindre d'aspiration et l'appareil 
a mesurer sont interconnects ou comman- 
der en fonction Pun- de Pautre de facon 9^ 
one l'appareil a mesurer fonctionne en syn- 
chronisme aver* le cylindre d'aspiration. 

5° La eylindree du cylindre d'aspiration 
est sunerienre a oelle du cylindre mesureur. 

6° La chambre du cylindre d'aspiration, i°° 
opnnsee h la ohambre d'aspiration et de re- 
foulement de la matiere, est relieve a un 
robin ef-inrerseur ou un autre organe de 
commande, par lequel cette chambre pent 



etre aiternativement reliee a, une source de 
depression et a une source de suppression, 
par exemple le conduit d 'aspiration et le 
conduit de refoulement d'un compresseur, 

5 de preference respeetivement par Tinter- 
mediaire d ? un reservoir en depression 
et d'un reservoir a air comprime, cet 
organe de commande etant d 'autre part 
relie ml eylindre de Tappareil a mesu- 

o rer pour la commande de ce dernier, de 
facon que le piston du eylindre mesureur 
soit soumis a Taction de la pression pendant 
que le piston du eylindre d 'aspiration est 
soumis a Taction de la depression, et inver- 

5 sement. 

7° Entre le ou.les cylindres de Tappareil 
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a mesurer et le conduit de refoulement du 
eylindre d'aspiration est intercale un distri- 
buteur-inverseur, un tiroir-inverseur ou-un 
autre organe inverseur, a Taide duquel le 
ou les cylindres mesureurs peuvent etre mis 
en communication avec le conduit de refou- 
lement ou avec un ou plusieurs orifices de 
sortie de la matiere prelevee, ce distribu- 
teur etant accouple au robinet-inverseur de 
facon qu'il soit deplace en synehronisme 
avec et proportionnellement a ce dernier. 
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